Workabout rintraccia la

pasta De Cecco

a De Cecco, azienda
L alimentare produttrice

di pasta con sede a
Fara 5. Martino, in provincia
di Chieti, da tempo. identifi-
ca, mediante un'eticheitatri-
ce, i lotti della propria pro-
duzione. Da gennaio, con
I'attuazione della nuova nor-
mativa, si & reso necessario
integrare le informazioni
con i cedice SSCC (Serfal
Shipping Container Code),
un numero seriale univoco,
assegnato all'unita logistica,
che identifica ogni pailet o
cartone, “Per l'attuazione di
questo progetto sono state
modificate alcune parti di
bordo linea”, racconta Gio-
vanni Fangacci, responsabile
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legge e quella di migliorare
le prestazioni logistiche, te-
nendo cortto del fatto che i
nostri prodotti hanno una
durability che va dai venti-
quattro ai trentasei mesi’,

Il progetto di rintracciabilitd
& stato realizzato da Taipro-
ra, societd di ingegneria
informatica che si occupa di
sviltppo software in ambito
produttivo ¢ che opera con
partnership di ricerca pres-
so 'Universith deli’Aquila
Qil (Ottimizzazione Indu-
striale-Logistica).

Taiprora ha fornito il softwa-
re, realizzato appositaments
per la De Cecco, menire di
Psion Teklogix sono sistemni
e apparecchiature hardware.

Giugno 2005

radio-
frequen-
za vieneu-.
tilizzata la

maodalita Wi-
Fi, per la quale

Psion Teklogix ha
fornito 'access
point Cisco, assicu-

rando la copertura
radio dello stabilimento.

tdentificazione

e rintracciabilita
in tempe reale

I sistema sviluppato da Tai-
prora recepisce dal sistema
gestionale ERP della De
Cecco la lista di picking e le
spedizioni da effettuare. Le
squadre addette a gueste
operazioni ricevono le in-
dicazioni in modalita wire-
less sui terminali Worka-
bout ed eseguono le opera-
zioni controllando ['atti-
vita attraverso la lettura in
radiofrequenza det bar
code in tempo 1eale. 5i otti-
mizzano cosi gli sposta-

menti dei prodotti all'inter-
no del magazzino: Fope-
ratore vede sul suo-termi-
nale il collo da prelevire, lo
preleva, lo controlla leggen-
do il bar code e lo trasferisce
alla baia di carico. Tutto il
sistemna & verificato e la De
Cecco & in grado di sapere
esattamente quali sono i
pallet, identificati median-
te un codice SSCC, caricati
su un determinato autocar-
ro, diretto a un determina-
to chiente. [l codice inden-

dei sistemi informativi della
De Cecco. “ll magazzino,
essendo. gestito  manual-
mente, poneva.il problema
delle allocazioni, del flusso
dei prodotti secondo la
moedalita FIFQ {First in first
out) e dell’ottimizzazione
degli spazi. Occorreva poi
rispettare le richieste dei
clienti. Sono state, quindi,
unite la necessitd di ade-

miarei alle nonve narme S

Per questa appli-
cazione song wti-
lizzati { terminali
portatili Psion
Teklogix Worka-
bout, che opera-
ne in radiofre-
quenza e dispon-
gono di touch
screen e di letto-
re di bar code.
Per la trasmissio-
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tifica i prodortti contenuti nel
pallet, i vari lotti e le date di
scadenza, dati che costitui-
scono  'output finale del
progeto.

Con i terminali di Psion
Teklogix viene anche fatto
linventario e gestita Ventrara
tnerei. La De Cecco ha la
necessitd di spedire alla di-
stribuzione i prodotti con
grande anticipo rispetto alla
clista ddi seadenza el contrallo
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viene effettuato con i teoni
nali Workabout, prograrmati
in modo da contenere nefle
anagrafiche una serie i ag-
ganci alle tabelle di diswi-
buzinne. “noltre, attivita di
prefievo del pallet diventa pid
agevele”, aggiunge Fangacis,
e grazie ai codici identiticans -
vi & possibile controllare suila
baia di carico, a carice prepa-
rato, che wtti § prodoti indi-
catl nell'ordine siano in spe-

dizione, garintendo sia la
completezza sia Uesatterza
dedla spedizione. Uno dei no-
stri obiettivi & quello di rusc-
re a spedire dal magazzino
prodotti finiti dello stabili-
mento di Fara 5. Martine di-
rettamente a cliente o, in
alternativa, ai deposit regio-
nali che lavorano a stock, lot-
ti di prodotti identificati ¢
correfati al cliente finale, af-
finché si possano rinrracciare

in gaalungue momento e
ovungite siano. La scelta dei
terminali e delle apparec-
chinture Psion Teklogix & sta-]
ta fatta anche nell'ottica di
sviluppi futuri. Oltre al’auto-:
mazione della procedura
inventariale, il sistemna Psion
Teklngix costituisce una base
tecnologica utilizzabile
anche per un'eveniuale futu-
ra awomazione del magazzi-
no prodotti finiti" i






